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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR. 53

] Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
SLUSARKA ALUMINIOWA OKIENNA | DRZWIOWA

45421130-4

Uwaga: kopiowanie, przedruk i rozpowszechnianie catosci lub czgsci niniejszej pracy wymaga zgody PRO-ARCH-2 Sp. z0.0. s

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem $lusarki aluminiowej
okiennej i drzwiowej
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania
0golne”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
$lusarki aluminiowej okiennej i drzwiowe;j
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu produkcje, montaz i odbiér Slusarki aluminiowej:
Scian ostonowych,
okien zewnetrznych
drzwi zewnetrznych,
konstrukcji wewnetrznych,
konstrukcje o odpornosci ogniowe;.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,WWymagania ogéine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST

Dokumentacja
Dokumentacje robot zwigzanych z wykonaniem $lusarki aluminiowej stanowia;

a)  Projekt budowlany architektoniczny
b)  projekt wykonawczy,
c)  projekty branzowe,
d)  specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych), zgodna
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),
e)  dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994r.w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

f)  aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodno$ci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw
budowlanych, zgodnie z Ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami),

g)  protokoty odbioréw czgsciowych, koricowych i robét zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan kontrolnych,

h)  dokumentacja powykonawcza.

Rozwigzania alternatywne
Slusarka aluminiowa zostata zaprojektowana z ksztattownikéw systemowych. Wykonawca moze zaproponowaé alternatywne rozwiazania w dowolnym systemie,
spelniajace wymagania zawarte w niniejszym opracowaniu, pod nastepujacymi warunkami:
a)  wykonawca sporzadzi na swojg odpowiedzialno$¢ projekt wykonawczy,
b)  wykonawca o$wiadczy, ze jego projektanci majg doswiadczenie i umiejetnosci konieczne do wykonania projektu wykonawczego,
c)  przed rozpoczeciem prac projektowych, wykonawca jest zobowigzany do uzyskania zatwierdzenia wszystkich danych technicznych projektowanych konstrukcji przez
Nadzér Autorski (NA),
d)  po dokonaniu wszystkich uzgodnien j.w. i uzyskaniu zatwierdzenia przez NA, Wykonawca wykona projekt wykonawczy obejmujacy:
« obliczenia statyczno-wytrzymato$ciowe konstrukcji aluminiowych,
 obliczenia wytrzymatosciowe elementéw kotwigcych,
« obliczenia statyczne zestawdw szklanych,
« szczegblowy opis techniczny zastosowanych systeméw,
« detale istotnych szczegotéw konstrukcji, takie jak: typowe przekroje podiuzne i poprzeczne, zakoriczenia konstrukcji (podstawa i potaczenia z innymi elementami),

itp.

2. MATERIALY | OPIS KONSTRUKCJI

Wymagania ogélne
Dobér ksztattownikéw, okué, akcesoriow, elementéw wchodzacych w skiad konstrukciji oraz sposdb zamontowania konstrukcji uwzglednia:
- bezpieczenstwo pozarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odpornosci ogniowej,
- ochrong przeciwdzwigkowa pomieszczen,
- wlasciwosci wytrzymatosciowe,
- wymagania ochrony cieplnej,
- wymagania dotyczace szczelno$ci na przenikanie wody opadowe;j,
- wymagania dotyczace przepuszczalno$ci powietrza,
- aspekty odpornosci na korozje.

Materiaty stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Konstrukcje wykona¢ kompletne z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierowanymi proszkowo. Ponadto musza by¢ catkowicie izolowane, pozbawione mostkow
termicznych, zapewni¢ kompensacje wydtuzen termicznych, zdylatowane

w miejscach wystepowania dylatacji budynku. Wszystkie potaczenia i zakotwienia musza by¢ pewne i stabilne, pozbawione nieréwnosci i szczelin na stykach. Nalezy
zapewni¢ odprowadzenie wody z wnetrza konstrukcji oraz przewietrzanie za po$rednictwem systemowych rozwigzan.

1



Sciany ostonowe

o0 parametrach nie nizszych jak podano ponizej:

a)  naelementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymato$ciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b)  szerokos¢ profili stupowych i ryglowych 50 mm - zaréwno od strony wewnetrznej, jak i zewngtrznej,

c)  odpomos¢ na obcigzenie wiatrem: 1700 Pa, wg PN-EN 13116:2004,

d)  izolacyjnos¢ akustyczna min Rw = 40 dB wg PN-EN-20140-3:1999,

e) infiltracja powietrza w klasie AE 1200 wg PN-EN 12152:2004,

f)  szczelnos¢ na przenikanie wody w klasie RE 1200 wg PN-EN 12154:2004,

g)  kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

h)  powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- grubo$¢ nie mniej niz 60pum oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,
- twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,
- odpomo$¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,
- odporno$¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpomo$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23 °Ci40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04, 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,

i) nalezy zastosowa¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/200 rozpigtosci, lecz nie wigcej niz 15mm oraz
ugiecie zadnej krawedzi szyby zespolonej nie byto wigksze niz
8 mm,

j)  szklenie wg zestawienia stolarki,

k)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spefniajace wymagania normy EN 12365-1:2003,

I)  okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

m)  wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcjg stalowg odizolowaé przektadka z PCV lub EPDM,

n)  wprzypadku fasady bezklipsowej uszczelnienia wypetnien pol konstrukcji stupowo-ryglowej za posrednictwem kitu silikonowego elastycznego DOW CORNING (791) wg
AT-15-4826/2001

0) zaprojektowano Sciany ostonowe ,wiszace’, o ukladzie statycznym - belka jedno- i dwuprzestowa. Mocowanie do konstrukcji budynku za pomoca uchwytow
systemowych lub stalowych zabezpieczonych przez ocynkowanie. Sposéb mocowania zapewnia prawidtowa kompensacji odksztatcen termicznych. W konstrukcji
fasady przewidziano okna wychylne - system FAS0N SW oraz drzwi wpinane w fasade - system TM77HI.

Okna zewnetrzne
0 parametrach nie nizszych jak podano ponizej:

a) na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wiasnosci
wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b)  wymiary profili :

- gtebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 77 mm,
- gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta okiennego : 86,4 mm,
- szeroko$¢ widokowa profili : 52 — 77mm dla o$cieznicy dla stupka pionowego 77 — 152mm,

c)  Wiasnosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 4 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelno$¢: Klasa E1650 PN-EN 12208:2001
Obcigzenie wiatrem: C4 PN EN 12210 : 2001
Wspo6tczynnik ramowy dla profili: | Us =0,8+1,5 W/im?*K

Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw = 39+48 dB

Antywtamaniowo$c¢: RC4 PN-EN 1627:2012

d)  potaczenia elementéw wykonywa¢ przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementoéw ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest
wymagane),

e)  kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

f)  powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- grubo$¢ nie mniej niz 60pum oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,
- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu tlumienia na plytce szklanej,
- odporno$¢ na odrywanie od podtoza — stopiert 0 oznaczana wg PN-EN SO 2409:1999,
- odpornos$¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpomo$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2SO4, 5% CH3;COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN 1SO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,

g) nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpigtosci,

h)  szklenie wg zestawienia stolarki,

i) okucia —w konstrukcjach moga by¢ stosowane wytacznie okucia przewidziane dla danego systemu; mocowanie do ksztattownikéw zgodnie z dokumentacja systemows;
typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiaréw skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych; moga by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium
lakierowanego

j)  elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., faczniki z aluminium lub stali nierdzewne;j,

k)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spefniajace wymagania normy EN 12365-1:2003,

Drzwi zewnetrzne

a)

b)

o0 parametrach nie nizszych jak podano ponizej:
na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymato$ciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,
wymiary profili :
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a.  gleboko$¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 77 mm,

b.  glebokos¢ zabudowy dla skrzydta drzwiowego : 77 mm,

c.  szeroko$¢ widokowa profili (od zewnatrz): 52 — 127 mm dla oScieznicy oraz 77 — 200 mm dla stupka/poprzeczki,
c)  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 4 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosc: Klasa E750 PN-EN 12208:2001
Obcigzenie wiatrem: C5 PN EN 12210: 2001
Wspétczynnik ramowy dla profili: Us = 0,8+2,0 WimzK

Uderzenie bezpieczenstwa +/-3000 Pa PN-EN 12210: 2001
Odporno$¢ na uderzenie: Klasa 5 (950 mm) | PN-EN 13049: 2004
Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw = 36+45 dB

Trwato$¢ mechaniczna (cykle wielokrotnego

o Y Klasa 7 PN-EN 12400:2004
otwierania i zamykania):
Sita zamykajqca Iu.b sita potrzebna do Klasa 4 PN-EN 12217:2015
rozpoczecia ruchu:
Okucie poruszane dtonig; Klasa 2/5 PN-EN 12217:2015
Okucie poruszane palcami: Klasa 4 PN-EN 12217:2015
Antywtamaniowos$c¢: RC2,RC3 PN-EN 1627:2012

d)  sztywno$¢ profili - nalezy zastosowaé profile 0 odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpigtosci,

e) potaczenia elementéw wykonywa¢ przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest
wymagane),

f)  okucia - w konstrukcjach moga by¢ stosowane wylacznie okucia przewidziane dla danego systemu; mocowanie do ksztattownikéw zgodnie z dokumentacja systemows;
typy okué powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiaréw skrzydet oraz do obciazen eksploatacyjnych; moga by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium
lakierowanego,

g) elementy zlaczne - wkrety, Sruby, nakretki, podkfadki, itp. stosowane do wykonywania potaczen, sa wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentaciji systemowej,

h)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE; spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003; ksztatt i
wymiary uszczelek powinny by¢ zgodne z dokumentacjg systemowa; Potaczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacja
konstrukcyjna systemu; dobér uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia; wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w
elementach w sposéb gwarantujacy wymagang trwatg odpornos¢ na wplywy atmosferyczne oraz szczelno$¢ przylgi spoin; uszczelki musza by¢ wymienialne; nalezy
tylko i wytacznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe,

i) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

j)  powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- grubo$¢ nie mniej niz 60pum oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,
- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu tlumienia na plytce szklanej,
- odporno$¢ na odrywanie od podtoza — stopiert 0 oznaczana wg PN-EN SO 2409:1999,
- odpornos$¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpomo$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2SO4, 5% CH3;COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN 1SO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
k)  szklenie wg zestawienia stolarki,
I)  elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., faczniki z aluminium lub stali nierdzewne;j,

Konstrukcje wewnetrzne
o0 parametrach nie nizszych jak podano ponizej:
a)  naelementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymato$ciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,
b)  gtebokos¢ profili futrynowych i skrzydet wynosi 50mm
c)  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY

Sity operacyjne: Klasa 2 PN-EN 12217:2005
OdpornoS¢ na obciazenia pionowe |, ., 3 PN-EN 1192:2001
dziatajace w ptaszczyznie skrzydta:

Odpomo$¢ na skrecanie statyczne: | Klasa 3 PN-EN 1192:2001
QdpomosC na uderzenie Klasa 3 PN-EN 1192:2001
ciatem twardym:

Odpomost na uderzenie Klasa 2 PN-EN 1192:2001
ciatem miekkim i ciezkim:

Odpornolsc. na W|eloklro.tne cykliczne Klasa 5 PN-EN 12400:2004
otwieranie i zamykanie:

Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 2 PN-EN 1227:2001
Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw =22 do 32 dB

Dymoszczelno$¢: Sai Sm PN-EN 13501-2+A1:2010

d)  potaczenia elementéw wykonywa¢ przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementow ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest
wymagane),
e)  kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
f)  powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- grubo$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,
- twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,
- odpomo$¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,
- odpomo$¢ na dziatanie mgly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,
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- odpormnos$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2SOs4, 5% CH3sCOOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN 1SO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
g) nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywno$ci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato H/350 (H - wysoko$¢ Scianki),
h)  szklenie wg zestawienia stolarki,
i) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,
j)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003,
k)  okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

Scianki o odpornosci ogniowe;j
Konstrukcje wykona¢ w klasie odpornosci ogniowej El 30 oraz El 60. o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:

a) na elementy Slusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wiasnosci wytrzymato$ciowe wg
PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b)  wewnetrzne komory profili wypetniaja wkiady gipsowe o grubosci 15mm. Narozniki aluminiowe ostaniane sg plytami silikatowo-cementowymi o grubosci 8 mm.
Podktadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

c)  gtebokos¢ profili wynosi 75 mm,

d)  izolacyjno$¢ akustyczna dla modutéw statych wg PN-EN ISO 140-3 min: Rw = 35 dB dla $cianek dziatowych z szyba pojedyncza,

e)  maksymalny wymiar pojedynczego pola statego wynosi: wys.2400mm x szer.1400mmm.

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Sity operacyjne: Klasa 2 PN-EN 12217:2005
OdpornoS¢ na obciazenia pionowe | o, 5 PN-EN 1192:2001
dziatajace w ptaszczyznie skrzydfa:
Odporno$¢ na skrecanie statyczne: Klasa 3 PN-EN 1192:2001
Odpornos na uderzenie Klasa 3 PN-EN 1192:2001
ciatem twardym:
Qdpornosé na uderzenie Klasa 3 PN-EN 1192:2001
ciatem miekkim i ciezkim:
Odporno_sci na W|elok_ro.tne cykliczne Klasa 6 PN-EN 12400:2004
otwieranie i zamykanie:
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa A4 PN-EN 12152:2004
Wodoszczelno$¢: Klasa R7 PN-EN 12154:2002
Dymoszczelnosé: SaiSm PN-EN 13501-2+A1:2010
Antywlamaniowo$¢: RC2iRC3 PN-EN 1627:2012
Wspéiczynnik ramowy dla profili Us =2,55+2,7 Wim#K
Obcigzenie wiatrem: C1 PN EN 12210 : 2001
Przepuszczalno$¢ powietrza (dla drzwi): | as1,0 m3/(mehedaPa?3) | PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosé (dla drzwi): Klasa 3A PN-EN 12208:2001

f)  potaczenia elementéw wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw zitacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest

wymagane),
g)  kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
h)  powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- grubo$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,
- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu tlumienia na plytce szklanej,
- odporno$¢ na odrywanie od podtoza — stopieri 0 oznaczana wg PN-EN SO 2409:1999,
- odpomo$¢ na dziatanie mgly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN 1SO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpormno$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% HzSOs4, 5% CH3sCOOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
i) Szklenie wg zestawienia stolarki — mozliwo$¢ zastosowania pojedynczej kwatery pionowej 2300 mm x 3800 mm oraz pojedynczej kwatery poziomej 3800 mm x 2300
mm,
Wypetnienia nieprzezierne z ptytami GKF, gipsowo-wiknowa

k)  Mozliwos¢ wykonywania witryn o wysoko$ci 4950 mm,

I} Mozliwos¢ wykonywania drzwi o wymiarach 1670 mm x 2760 mm (jednoskrzydiowych) oraz 2760 mm x 2760 mm (dwuskrzydtowych),

m)  Mozliwo$¢ wykonania tzw. ,okna technicznego”,

n)  Mozliwo$¢ wykonania drzwi przesuwnych automatycznych,

0)  Mozliwo$¢ naklejania szproséw,

p)  Mozliwos¢ potaczenia drzwi z systemem (Sciankami o odpornosci ogniowej EI 120),

q)  Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcjg stalowa odizolowa¢ przektadka z PCV lub EPDM,

I)  nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/200 rozpietosci lecz nie wigcej niz 15 mm),
m)  elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

n)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajace wymagania normy
EN 12365-1:2006,

okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

montaz zgodnie z aprobatg techniczng

o

—_=



Drzwi o odpornosci ogniowej
Konstrukcje wykona¢ w klasie odpornosci ogniowej El 30 oraz El 60. - o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:

a) na elementy Slusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wiasnosci wytrzymato$ciowe wg
PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b)  wewnetrzne komory profili wypetniaja wkiady gipsowe o grubosci 15mm. Narozniki aluminiowe ostaniane sg plytami silikatowo-cementowymi o grubosci 8 mm.
Podktadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

c)  gtebokos¢ profili wynosi 75 mm,

d)  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 3 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosc: Klasa 3A PN-EN 12208:2001
Obcigzenie wiatrem: Cc1 PN EN 12210:2001
Wspétczynnik ramowy dla profili: | Us = 2,55 do 2,7 Wim#K

Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw =30do 41dB

Antywtamaniowos¢: Do RC3

e) potaczenia elementéw wykonywa¢ przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementow ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest
wymagane),
f)  kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
g)  powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- grubo$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,
- twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,
- odpomo$¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,
- odpomo$¢ na dziatanie mgly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN 1SO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpormno$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2SO4, 5% CH3sCOOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
h)  szklenie dla konstrukcji zgodnie z aprobatq techniczng
i) nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpietosci,
j)  elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., faczniki z aluminium lub stali nierdzewne;j,
k)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajace wymagania normy
EN 12365-1:2006,
I)  okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,
m)  montaz - zgodnie z aprobata techniczng systemu

| 3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét winien wykazac sig mozliwoscia i umiejetnoscia korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania robét
zwigzanych z produkcja i montazem - tak mechanicznych jak i narzedzi recznych

4, TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
Sktadowanie
Profile aluminiowe winny by¢ przechowywane w suchym pomieszczeniu oraz zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami. Najkorzystniej jest sktadowac je na
poziomych pétkach wytozonych drewnem i guma w opakowaniu z folii lub papieru. Warstwy profili winny by¢ oddzielone przektadkami z migkkiego drewna lub materiatu o
podobnych wtasciwosciach. Punkty podparcia powinny by¢ tak rozmieszczone, aby profile nie ulegaty odksztatceniom.

Transport

Profile aluminiowe nalezy transportowa¢ w sposob uniemozliwiajacy uszkodzenia ich powierzchni oraz powinny by¢ zabezpieczone przed odksztatceniami przekroju i na
dtugosci. Nalezy zabezpieczy¢ naroza, klamki, zawiasy, zamki, i inne wystajace elementy przed zniszczeniem. Wiotkie elementy powinny zosta¢ usztywnione.

Do transportu dopuszcza sig tylko profile pakowane indywidualnie w papier lub folig polietylenowa. Transportowane profile powinny by¢ podparte w kilku punktach na
drewnianych belkach wylozonych guma. llo$¢ podpdr powinna gwarantowa¢ zachowanie prostoliniowosci profilu. Podczas uktadania profili nalezy zwréci¢ uwage czy
elementy podporowe sg czyste. W razie stwierdzenia wystepowania ziaren piasku, opitkéw metalu itp. nalezy je usuna¢. Transportowane profile powinny by¢
zabezpieczone przez mozliwoscig przesuwu przy pomocy paséw lub tam. Przy uktadaniu profili w stosy nalezy zwrdci¢é uwage, aby ciezar uktadanych profili nie
powodowat uszkodzen przekrojow poprzecznych (wgniecenia w miejscach kontaktu z podporami). Zaleca sie transportowanie profili zabezpieczonych przed wplywem
warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg).

Kontakt z innymi materiatami

Zjawiska elektrochemiczne wystepujace przy kontakcie z innymi, stosowanymi w budownictwie, pozbawionymi powtoki ochronnej metalami lub ich stopami powodujg,
utlenianie aluminium. Korozja szczegdlnie szybko postepuje w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. W zwiazku z tym zaleca sig zawsze oddzieli¢ aluminium od innych
metali warstwa, izolacyjng. Powyzsze uwagi nie dotycza stali nierdzewnej, ktéra przy kontakcie z aluminium nie powoduje korozji. Zabroniony jest kontakt z miedzig i jej
stopami oraz ofowiem. Stal ocynkowana lub kadmowana o dobrej jakosci powierzchni moze by¢ stosowana.

Wapno, cement oraz niektore inne materiaty budowlane majg szkodliwy wplyw na aluminium, szczegolnie w warunkach duzej wilgotnosci. Moga one by¢ przyczyng
réznych rodzajow korozji oraz nieodwracalnych uszkodzen powierzchni profili i akcesoriow. Takze drewno, w zalezno$ci od gatunku i stosowanego zabezpieczenia, moze
réwniez by¢ przyczyng powstawania korozji powierzchni aluminium.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robé6t

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniaja wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

Przed rozpoczeciem montazu elementdw stolarki i $lusarki nalezy sprawdzic:



- prawidtowo$¢ wykonania konstrukcji aluminiowych,
- mozliwo$¢ mocowania elementéw do budynku,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Montaz $lusarki fasadowej

Montaz konstrukcji fasadowych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami technicznymi wykonania

i odbioru robét i wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.

Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do konstrukcji budynku za pomoca systemowych uchwytéw mocujacych. Uchwyty mocowane sa do stropow, wiericéw, cokotw,
belek podwalinowych, itp. za pomocg stalowych kotew rozporowych lub wklejanych. W uchwytach osadzane sa ksztattowniki stupéw za pomoca sworzni i $rub ze stali
nierdzewnej. Kotwy nalezy dobra¢ wediug wymagan konstrukcyjnych oraz obliczen statycznych. Sposéb mocowania musi zapewni¢, aby cata elewacja stupowo-ryglowa
mogta bez szkdd i bez strat w szczelnosci przeja¢ wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcer: konstrukcyjnych budynku oraz elewacji stupowo-ryglowej w wyniku
obcigzen termicznych.

Konstrukcje fasady nalezy wykona¢ w stanie catkowicie gotowym, wraz z dostawg i montazem. Kompletng konstrukcje nalezy wyposazy¢ we wszelkie wypetnienia,
mocowania, wzmocnienia, obrobki oraz uszczelnienia. Obrébki wykonaé

z blachy aluminiowej grub. 1,5 mm, malowanej proszkowo.

Szyby lub inne wypetnienia czesci przezroczystej montowane sg od zewnatrz. Opiera si¢ je na elementach podszybowych usytuowanych na ksztattownikach poziomych
rusztu aluminiowego (poprzeczkach).

Mocowanie wypelnienia dokonuje sie za pomoca elementéw, mocowanych do profili nosnych wkretem ze stali nierdzewnej 5,5 mm w rozstawie co 300 mm. Element
dystansowy zapobiegajacy nadmiememu docisnieciu szyby do konstrukcji stanowi listwa z tworzywa sztucznego. Rozmiar wkreta i elementu dystansowego dobiera sig ze
wzgledu na grubo$¢ wypetnienia.

Szczelina migdzy $ciang budynku a konstrukcjg aluminiowa powinna by¢ wypetniona izolacjg termiczna.

Konstrukcja $ciany ostonowej musi posiada¢ efektywny system odprowadzenia wody z przestrzeni wokét krawedzi szyb. Stuza do tego kanaty wodne w stupach i
poprzeczkach. Otwarte u dotu i gory kanaty wodne stuza réwniez wentylacji wewnetrznych komoér $ciany ostonowe;j.

Na styku fasad aluminiowych z konstrukcjg budynku wykona¢ od strony wewnetrznej fartuch paroizolacyjny z folii EPDM grubo$ci 0,7mm. Od strony zewnetrznej nalezy
stosowac ciagte izolacje przeciwwodne paroprzepuszczalne. Montaz obrobek blacharskich i folii izolacyjnej powinien zapewni¢ odprowadzenie skroplin z kanatéw
wodnych stupa, minimalizujac powstawanie mostkow termicznych.

Montaz $lusarki okienno-drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t i wytycznymi dostawcy rozwigzan

systemowych, zwracajac szczegoéing uwage na:
montaz o$cieznicy nalezy wykonywac¢ po pracach wykonczeniowych podidg i $cian,
przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidiowo przygotowa¢ otwér do ich wprawienia, powierzchnie o$ciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich
drobin,
w przypadku montazu o$cieznic w $cianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczy¢ fragmenty $cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska,
oscieznice drzwiowg nalezy ustawi¢ tak, by skrzydio otwierato sie na wiasciwa, strong; przed wstawieniem o$ciezy trzeba oklei€ jej brzeg samoprzylepng tasma,
papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania,
stupy o$ciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaly pozycje rownolegta,
za pomocg poziomicy nalezy sprawdzic, czy belka o$cieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy wewnetrzne o$cieznicy musza mie¢ po 90 stopni,
oscieznicg nalezy ustabilizowa¢ klinujac ja drewnianymi kotkami: z géry, z dotu oraz po bokach; nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy
ustawienie oscieznicy;
o$cieznice mocuje sie do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku musza by¢ co najmniej dwa, jeden u podstawy (max. 200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej
odlegtosci od gory konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew — poziomych 600 mm, pionowych — 600 mm; gteboko$¢ wierconego otworu powinna by¢ wigksza o 1,0-
1,5cm od dtugosci kotka rozporowego,
wkretow nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy,
o$cieznice uszczelni¢ piankg montazowa; przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze zwilzy¢ woda powierzchnie o$cieznicy, aby pianka lepiej przylegata,
po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem,
w przypadku konstrukcji p.poz. o$cieznicg uszczelni¢ zgodnie z wytycznymi producenta stolarki,
montaz konstrukcji o odporno$ci ogniowej musi by¢ prowadzona zgodnie z wytycznymi producenta i zawartymi w aprobacie technicznej systemu.

DOBOR PROFILI

Sciany ostonowe stupowo-ryglowe stanowig obcigzenie konstrukcji nosnej budynku, natomiast nie moga przenosi¢ obcigzen wywotanych elementami konstrukcji lub
konstrukcja tego budynku. Sciany ostonowe moga podlegac nastepujacym obciazeniom:
obcigzenie wiatrem,
obcigzenie $niegiem,
obcigzenie pozioma sitg skupiong od naporu ttumu,
ciezar wiasny konstrukcji i wypetnien,
daszki, banery, kurtyny powietrzne, mechanizmy do otwierania drzwi lub inne elementy mocowane do konstrukcji no$nej rusztu.
Dlatego wszystkie profile i sposob mocowania $ciany ostonowej powinny by¢ dobrane na podstawie wczesniejszych obliczen wytrzymato$ciowych. Obliczenia nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami i zaleceniami Polskich Norm, wedtug metody stanéw granicznych: SGU oraz SGN.
Warto$ci dopuszczalne ugieé¢ wynikajg z warunkéw wytrzymatosciowych ksztattownikoéw aluminiowych i warunkéw, przy ktérych moze doj$¢ do pekania szyb. Dla $cian
ostonowych dopuszczalne ugiecia wynosza;
a) dla stupow i rygli w kierunku prostopadtym do powierzchni (ptaszczyzna x-x): 1/200 lub 15mm rozpietosci przesta (migdzy podporami)
b) dla rygli w kierunku réwnoleglym do powierzchni (ptaszczyzna y-y): nie wiecej niz 3 mm,
c) dla ramki szyby zespolonej: 8 mm w kierunku prostopadtym.

OCHRONA SRODOWISKA

Produkty wchodzace w skiad zestawu materiatow do wykonania lekkich cian ostonowych sg przyjaznymi i bezpiecznymi dla $rodowiska naturalnego. Wiekszos¢ tych
materiatdw moze by¢ poddana procesom odzysku i ponownego wykorzystania:
ksztattowniki aluminiowe i ich odpady produkcyjne w postaci wiéréw, scinkéw i odcinkéw ksztattownikéw podlegaja w 100% procesom odzysku i ponownego przerobu,
elementy poliamidowe formowane lub wyttaczane podlegaja w 100% ponownemu przerobowi,
uszczelki ciggte i inne elementy z TPE podlegajg w 100% ponownemu przerobowi,
ztom stalowy, w tym zlom stali nierdzewnych i kwasoodpornych pochodzacy z elementéw okug, elementéw ztgcznych podlegajg w 100% ponownemu przerobowi,
uszczelki z EPDM wg obecnego stanu wiedzy i rozwoju technologii, jako nienadajace sig do ponownego przerobu, podlegaja procesowi utylizacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania i ocena robé6t w czasie realizacji i odbioru roboét

Zgodno$¢ realizacji z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
Jakos$¢ profili i ich potaczen
odchytki od projektu w zakresie geometrii



- wyglad powierzchni i krawedzi
- wykoriczenie i jednorodno$¢ wykoriczenia materiatu
- jako$¢ mechanizméw i ich dziatanie

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2(metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daly
wyniki pozytywne.

8.3. Odbidr rob6t powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdlIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu

- ustawienie rusztowan

- wykonanie i montaz $lusarki

- 0czyszczenie miejsca pracy
likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbior.

PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie $wietinych i stonecznych wiasciwosci oszklenia.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw przerobionych plastycznie. Oznaczenia stanéw.

PN-EN 573-3:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow przerobionych plastycznie. Czg$¢ 3:Sktad chemiczny.

PN-EN 673:1999/A2:2003 Szkio w budownictwie. Okre$lenie wspotczynnika przenikania ciepta ,U”. Metoda obliczeniowa.

PN-EN 12020-2:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes¢ 2: Tolerancja
wymiarow i ksztattu.

PN-EN 12152:2004 . Sciany osfonowe. Przepuszczalnoéé powietrza. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikaja.

PN-EN 12154:2004 Sciany ostonowe. Wodoszczelno$¢. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwalo$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okre$lenie zachowania sie pod wptywem zmian wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach.

PN-EN 13116:2004 Sciany ostonowe. Odpormnosé na obciazenie wiatrem. Wymagania eksploatacyjne.

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysoko$¢, szerokosé, grubo$c i prostokatnos¢ Klasy tolerancii.

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogoina i miejscowa Klasy tolerancii.

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokgtnosci.

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym.

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogoina i miejscowa. Metoda pomiaru.

PN-EN ISO 1522:2001 Farby i lakiery. Proba tlumienia wahadta.

PN-EN ISO 2360:1998 Powtoki nieprzewodzace na podtozu metalowym niemagnetycznym. Pomiar grubo$ci powtok. Metoda pradéw wirowych.

PN-EN ISO 1522:2001 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Pomiar grubo$ci powtoki.

PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery. Oznaczenie odporno$ci na ciecze.

PN-EN ISO 7253:2000/AP1:2001 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na rozpylong obojetng solanke (mgte).

EN 1365-1:2003 Building hardware — Gasket and weatherstripping for doors, Windows, shutters and curtain walling — Part1: Performence
requirements and classification.

BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta drzwiowe.



